SEPARATORY CYKLONOWE DO 16 BAR

Separator cyklonowy jest idealnym wstepnym urzadzeniem uzdatniania, ktérego zadaniem jest
odprowadzenie ze sprezonego powietrza kondensatu wodno-olejowego, w celu odcigzenia
dalszych stopni osuszania.

W wyniku silnego zawirowania sprezonego powietrza nastepuje wykroplenie kondensatu, ktéry odrzucony
na $cianki separatora, sptywa na dno zbiornika, skad odprowadzany zostaje na zewnatrz za pomocg zaworu
odwadniajacego.

Specjalna konstrukcja separatora, w tym zastosowanie przegrody nad dnem zbiornika uniemozliwia ponowne
porwanie kondensatu poprzez wznoszacy sie centralnie strumien sprezonego powietrza. Dla zapewnienia
automatycznej prawidtowej pracy separatora nalezy wyposazy¢ go w mechaniczny lub elektroniczny dren
skroplin.

Seria ASC

elektroniczny spust
regulowany poziomem
kondensatu

elektroniczny czasowy
spust kondensatu

mechaniczny ptywakowy
spust kondensatu

ZASTOSOWANIE SEPARATORA CYKLONOWEGO

Szczegodlnie jest zalecane w sytuacji
gdy osuszacz instalowany jest zaraz za sprezarka.

Pozwala to odcigzy¢ uktad osuszania i w konsekwencji
utatwi¢ zapewnienie wymaganego punktu rosy
przez kolejne urzadzenia zainstalowanego systemu uzdatniania
sprezonego powietrza.




Wymiary

Przeptyw
Przytacze
m*/h m3*/min
ASC001 120 2,0 G3g 187 88 20 60 0,7
ASC002 155 2,6 G, 187 88 20 60 0,7
ASC003 235 39 G3, 257 88 20 80 038
ASC 004 365 6,1 G1 263 125 32 100 1,8
ASC 005 770 12,8 G111y 461 125 32 140 2,5
ASC 006 1280 21,3 G2 684 163 43 520 51
ASC 007 2460 41,0 G2, 684 163 43 520 51
ASC008 2850 47,5 G3 795 240 59 630 12,9






